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План сходів Сх-4
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Примітки :

1. При виконанні сходового маршу відносній відмітці ± 0,000 відповідає відносна відмітка + 18,450;

2. Усі невказані зварні шви зварювати по найменшій товщині зварювальних елементів;
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Розгортка

по осях Б-3-В-А

АВ3Б

Примітки :

1. При виконанні сходового маршу відносній відмітці ± 0,000 відповідає відносна відмітка + 18,450;

2. Усі невказані зварні шви зварювати по найменшій товщині зварювальних елементів;
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